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Presse, insbesondere fur die Herstellung von Presslingen 
aus keramischem Material 



Die Erfindung bezieht sich auf Pressen, insbesondere 
Saulenpressen zur Herstellung keramischer Wand- und Fui3- 
bodenplatten, und richtet sich vorzugsweise auf eine 
neuartige Fuhrung der Presstraverse Oder des Pressen- 
baren, wie die Presstraverse auch haufig bezeichnet 
wird, an den Saulen oder im Rahraeri einer solchen Presse, 
mit in der PreBtraverse vorgesehenen Lagers chalen. 

Es 1st bekannt, daB bei ungleichmassiger Pullung der 
Maxrize ira Zuge der Herstellung keramischer Wand- und 
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PuBbodenplatten eine sehr hohe Kant enpres sung in den in der 
PreBtraverse vorgesehenen Lagern auftritt, die zum Pressen 
und damit zur Zerstorung der Lager ftthren kann. Das gleiche 
Ergebnis stellt sich ein, wenn ein eingebautes PreBverkzeug 
nicht planparallel ist. 

Auch. beim Arbeiten mit beheizten PreBraatrisen oder Prefl- 
werkzeugen kann es zu Schadigungen konmien, weil sich die 
PreBtraverse unter dem Warmeeinf lufi ausdehnt, die zulassige 
Plachenpressung in den die PreBtraverse fiihrenden Lagern 
uberschritten wird und die Lager fressen konnen, so dafl 
die Puhrung zerstbrt wir.d. 

Es ist bekannt, der friihzeitigen Zerstorung der Puhrung da- 
durch zu begegnen, daB ein entsprechend groBes Lagerspiel 
vorgesehen vird oder bei runden Puhrungen die Lagerbuchsen 
oval gebohrt werden. 

Wird jedoch bei der Herstellung von Wand- oder PuBboden- 
platten mit eintauchendera Oberstempel gearbeitet, dann virkt 
sich eine ungeniigende Fiihrung der PreBtraverse sehr un- 
gunstig aus, weil der Oberstempel auf den Matrizenrahmen auf 
setzen und dadurch beschadigt werden kann. AuBerdem muB bei 
unzureichender Puhrung der PreBtraverse das PreBwerkzeug die 
Puhrung iibernehmen, was zum vorzeitigen VerschleiB des PreB- 
werkzeuges fuhrt. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, die Fiihrung der 
PreBtraverse an solchen Pressen so zu gestalten, da3 die Auf 
gabe der Puhrung nicht durch das PreBwerkzeug ubernommen zu 
werden braucht, vielmehr lagex/und Fuhrungs element so mitein- 
ander in Eingriff stehen, daB einerseits eine gute Puhrung 
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der PreBtraverse gewahrleistet ist, diese aber auch etwas ver- 
kanten una sich deshalb einer ungleichmassigen Pullung der 
Matrize oder mangelnder Planparallelitat eines PreBwerk- 
zeuges ohne Schwierigkeiten anpassen kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer Puhrung der PreBtraverse an den 
Sgulen oder im Rahmen einer Presse, vorzugsweise fur die Her- 
stellung von Presslingen aus keramischem Material, mit in der 
PreBtraverse vorges-ehenen Lagerschalen, die mit den Saulen 
Oder dergleichen wenigstens teilweise in Eingriff stehen, er- 
f indungsgemaB dadurch gelost, daB die Lagerschalen in der 
PreBtraverse iiber federnd nachgiebige Zwischenelemente ge- 
halten sind. 

Die erf indungsgemaB e Anordnung kann dadurch weitergebildet 
werden, daB die uber die federnd nachgiebigen Zwischenelemente 
gelialtenen Lagers chalen als Halbschalen ausgebildet sind, well 
die federnd nachgiebigen Zwischenelemente eine Piihrung durch 
Lager, die sich iiber den gesamten Umfang der Saulen erstrecken, 
iiberflussig macht. . 

Die federnd nachgiebigen Zwischenelemente konnen aus Schrauben- 
oder Tellerfedern zusammengesetzt sein, vorzugsweise werden 
sie jedoch durch eine Kunststoff- oder Gummischicht gebildet, 
die selbstver standi! ch olfest sein sollte, um eine vor- 
zeitige Zerstorung zu vermeiden. 

Die Zeichnung zeigt in 

Pig. 1 eine Zweisaulenpresse mit im.Schnitt dargestellter 
PreBtraverse ; 
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Fig* 2 einen Schnitt langs der Linie II-II der Fig. 1; 

Fig. 3 bis 5 Schnitte entsprechend dem Schnitt nach Fig. 2 

zur Wiedergabe von veiteren Anv/endungsmoglichkeiten 
des Erf indungsprinzips. 

In den Zeichnungen und der nachf olgenden Beschreibung sind 
folgende Bezugszeichen verwendet: 



1 


Pressentisch 


13 


Lagerschale 


2 


Saule 


14 


Zwischenelement 


3 


Saule 


15 


Lager schalenteil 


4 


Pressenoberteil 


16 


Lagers chalenteil 


5 


PreBtraverse 


17 


Zwischenelementteil 


6 


Lager 


18 


Zwischeneleraentteil 


7 


Zylinder 


19 


Lagers chalenteil 


8 


Kolbenstaiige 


20 


Lagers chalenteil 


9 


Prefiwerkzeug 


21 


Lagers chalenteil 


10 


Matrize 


22 


Zwischenelementteil 


11 


Lagerschale 


23 


Zwischenelementteil 


12 


Zwischenelement 


24 


Zwischenelementteil 



Auf dem Pressentisch 1 erheben sich zwei Saulen 2 und 3 f die 
durch den Pressenoberteil 4 verbunden sind, Sie dienen der 
Fiihrung der PreBtraverse 5» die zur Sichtbarmachung ihrer 
Lagei^ 6 hier im Schnitt gezeichnet ist und von dem Zylinder 
7 liber die mit dem im Zylinderinneren beispielsweise iiber 
ein fliissiges Druckmittel betatigten Kolben verbundene Kolben- 
stange 8 in vertikaler Richtung verfahren wird. An der Unter- 
seite der PreBtraverse 5 befindet sich das Prefiwerkzeug 9 f 
das mit der auf dem Pressentisch 1 angeordneten Matrize 10 
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zusammenwirkt . 

Aus der Larstellung nach Pig. 2 erkennt man, daB sich die 
Lager 6 aus einer Lagerscliale .11 und einein federnd nach- 
giebigen Zwischenelement 12 zusammensetzen, das sum Beispiel 
aus olfestem Gumiai oder einem entsprechenden Kunststoff be- 
steht, aber auch aus einem Satz von Schrauben- oder Teller- 
federn zusammengesetzt sein kann. 

Statt die Lagerschale und das Zwischenelement auBen anzu- 
ordnen, kann man sie, wie aus Fig. 3 hervorgeht, innen in 
der PreBtraverse 5 anordnen, wie es dort durch die Lager- 
schale 13 und das Zwischenelement 14 angedeutet ist. 

Pig. 4 zeigt eine Zweisaulenpresse, deren 'PreBtraverse 5 
an den Saulen 2 bzw. 3 durcli ein auBen angeordnetes Prismen- 
lager mit den Lagerschalenteilen 15 und 16 und den Zwischen- 
elementteilen 17 und 18 gefiihrt ist. 

Eine weitere Variante ist in Pig. 5 dargestellt. Die PreB- 
traverse 5 ist hier durch auBen angeordnete Plachlager ge- 
fiihrt, die aus den Lagerschalenteilen 19, 20 und 21 und 
den zugeordneten Zwischeneleraentteilen 22, 23 und 24 bestehen. 

Lie Zeichnungen lassen erkennen, daB die PreBtraverse 5 je- 
weils nur mit halben Lagern, die an der voneinander abge- 
wendeten oder einander zugewendeten Seite der Saule angreifen, 
versehen sind. Las ist wegen der federnd nachgiebigen Zwischen 
elemente ohne weiteres zur Piihrung der PreBtraverse 5 aus- 
reichend, obwohl nattirlich der Rahmen der Erfindung nicht ver- 
lassen wird, wenn die Lager sich voll urn die Saulen 2, 3 er- 
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strecken. Fur den Fachraarm ist ferner ohne weiteres erkennbar, 
daB sich das Erfindungsprinzip auch auf Pressen anwenden laftt, 
deren Prefitraverse nicht an Saulen sondern in einem Pressen- 
rahmen gefiihrt ist. 



- Patentansprtiche 
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Patentanspruche 

T7) Ftihrung der PreBtraverse an den Saul en Oder im Rahmen 
einer Presse, vorzugsweise fiir die Herstellung von Presslingen 
aus keramischem Material, mit in der Prefitraverse vorge- 
sehenen Lagers chalen, die mit den Saulen oder dergleiehen 
wenigstens teilweise in Eingriff stehen, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi die lagerschalen (11;13;15,16f 
19, 20,21) in der PreBtraverse (5) uber federnd nachgiebige 
Zwischenelemente (12; 14 i 17, 18} 22, 23,24) gehalten sind. 

2. Fuhrungsanordnung nach Anspimch 1, dadurch g e 
kennzei.chnet, daB die uber die federnd nach-* 
giebigen Zwischenelemente gehaltenen lagerschalen als Halb- 
s chalen ausgebildet sind. 

3. Fuhrungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennze i chnet, daB die federnd nachgiebigen Zwischen- 
elemente Schrauben- oder Tellerfedern sind. ■ 

4. Piihrungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die federnd nachgiebigen Zwischen- 
elemente von einer Kunststoff- oder Gummi'schicht gebildet sind. 
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